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Det er ett års garanti mot fabrikkasjons og material feil.  
Vi håper produktet tilfredstiller dine forventninger og behov

Vennlig Hilsen:
Serigstad Agri as.

Vi takker for den tillit de viser vårt firma med anskaffelse av Serigstad sin
OneTouch Feeder System.  Produktet er velutprøvet og bygger på meget drift-
sikker og kjent teknologi. Produktet tilfredsstiller strenge krav til kvalitet.

Ved levering skal vår forhandler ha gjort Dem kjent med kontroll, vedlikehold 
og justeringer av maskinen. Den korte innføringen er ingen erstattning for 
mer detaljert og nødvendig informasjon som gis i denne instruksjonsboken.

Instruksjonsboka gir detaljerte sikkerhetsinstrukser, informasjon om bruk, 
viktige detaljer før oppstart, kjennskap til funksjoner, ingangkjøring og hånd-
tering av maskinen.

Kjære kunde!

Produktansvarlig

INTRODUKSJON



4 ERKLÆRING OM SAMSVAR  

Samsvars erklæring er under revisjon.  
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Les bruksanvisning!!

Hold avstand til 
utstyr som er i 
drift !

Stå aldri i faresonen 
når maskinen er i 
drift!

Deksler skal alltid være 
lukket under drift

Transport

CE - merking 

Løft: Se angitte løftepunkter merket på maskin.

MERKING

Benytt merkede heisepunkter ved løft. 
Ved håndtering med gaffeltruck benyttes merkede områder. 

Hold god avstand til hengende last!

ADVARSEL  - SIKKERHET  FØRST!

Maskin merking:

Klemfare som kan 
forårsake alvorlige 
skader eller død.  



 ANLEGGET STARTES MANUELT VIA SKJERM PÅ STYRESKAP, ELLER VIA EN APP. PÅ DIN SMART   
TELEFON.  PÅSE VISUELT AT INGEN OPPHOLDER SEG I NÆRHET AV MASKIN FØR OPPSTART!

 PLASSER VEDLAGTE VARSELSKILT GODT SYNLIG VED INNGANG ELLER I NATURLIG OMRÅDE VED  
MASKIN.

SE  VÅRE ANBEFALINGER OG LÆR  FORHOLDSREGLER FOR OPPHOLD I FARESONER

  A
DV

AR
SE

L!
SIKKERHETINSTRUKS

Legg merke til bruk av signalord FARE og ADVARSEL  med følgende betydning:

          FARE   Varselskilt for rød sone (se side 10). 

Indikerer en overhengende farlig situasjon som, hvis den ikke
unngås, kan resultere i alvorlig personskade eller død.

   ADVARSEL Varselskilt for gul sone (se side 10). 

Indikerer en potensielt farlig situasjon som, hvis den ikke unngås, 
kan resultere i alvorlig skade. 

8



Legg merke til bruk av signalord FARE og ADVARSEL  med følgende betydning:

          FARE   Varselskilt for rød sone (se side 10). 

Indikerer en overhengende farlig situasjon som, hvis den ikke
unngås, kan resultere i alvorlig personskade eller død.

   ADVARSEL Varselskilt for gul sone (se side 10). 

Indikerer en potensielt farlig situasjon som, hvis den ikke unngås, 
kan resultere i alvorlig skade. 

SIKKERHETS MERKING

Advarsel skilt 996760 - rød og gul sone 
Vær forsiktig! Les og forstå instruksjonsboken 
før maskinen tas i bruk, før vedlikehold og 
justeringer foretas.

Advarsel skilt 7996765 - rød og gul sone 
Vær forsiktig! Hold avstand til maskiner som er 
i drift. Ikke opphold deg i maskinens merkede 
faresone.

Advarsel skilt 996766 - rød sone 
Vær forsiktig! Hold alle deksler lukket når 
maskinen er i gang. 

Advarsel skilt 996763 - rød sone 
Vær forsiktig! Klemfare som kan forårsake 
alvorlige skader eller død! Hold avstand til 
maskin som er i drift.  

Advarsel skilt 996746 - rød og gul sone
Vær forsiktig! Høy spenning. Strømtilførsel an-
befales brutt før åpning av styreskap.

Fare skilt 996745 - rød sone 
ADVARSEL! Før en går inn i høy  risiko sone for 
vedlikehold,reparasjon eller justering, skal 
hovedstrømbryter slås av og låses
Alvorlige skader med døden til følge kan intref-
fe dersom en oppholder seg i faresone under 
drift.



FARESONER
 

Fare områder :
Rød sone  0 - 850mm fra maskin 
Representerer fareområde som kan 
forårsake alvorlige skader og død.  
Det er viktig å holde god avstand til 
området under drift.
Gul sone  400 - 1000mm fra maskin 
Representerer potensiellt fareområde 
under drift.
Grønn sone 1000mm fra maskin Rep-
resenterer liten risiko for at skade kan 
oppstå under drift.

        LAV RISIKO OM
RÅDE

                LAV RISIKO OM
RÅDE

           Potensielt fareom
råde

Fare soner må sikres! 
Før oppstart skal en forsikre seg om at 
ingen oppholder seg i risikosone.
 Før en går inn i risikosone for vedlikehold, 
reperasjon eller justering, skal  
hoved strømbryter slås av og låses. 

   KLEMFARE  MOT VEGG 
ELLER MATEBORD 

HØY RISIKO

           Potensielt fareom
råde

    KLEMFARE  MOT 
VEGG HØY RISIKO

10



SIKKERHETS FUNKSJONER
Sikkerhets funksjoner i produktet:
   
  -  Nødstopp: Er montert på forside av styreskap. 
  -  Låsbar hovedbryter: Er plassert på styreskapets venstre side skal benyttes ved        
     vedlikehold, reperasjon og justering. 
  -  Varsellys: Et blinkende varsellys montert på maskin. Når oppstart - signal mottas,  
     tennes varsellyset ved oppstart.
  - Lydsignal: Varsler før oppstart av maskinen og dersom støtfanger eller nødstopp 
    blir aktivert. 
 
  -  Løpekatter har en hendel for hurtig utløsing av motorer. 
     Dermed kan maskinen flyttes i nødstilfelle ved brann eller evakuering.

Støtfanger

Utløserhendel for løpekatt
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TEKNISKE DATA  
 

Vekt 
OneTouch Lang versjon med oppheng og sideutmater 1100 kg 
OneTouch  Standard versjon med oppheng og 

nedløpstrakt
950 kg 

Motorstørrelse 
Knivtrommel 7,5 Kw
Taggtrommel 1,5 Kw
Bunnbelte 0,75 Kw
Sideutmater 4 polet motor = 215 o/min 0,75 Kw

2 polet motor = 430 o/min 0,75 Kw 
Løpekatter for 1 
skinne

1 x 4Wd løpekatt 0,18 Kw

Løpekatter for 2 
skinner 

2 x 4Wd løpekatt 0,18 Kw 

Kraftfôrtank
Mål 
OneTouch lengde Standard 2664 mm
OneTouch lengde Forlenget 3147 mm 
OneTouch bredde 1665 mm 
OneTouch høyde Standard maskin 1575 mm 

Med sideutmater 1762 mm 
Med trakt 1894 mm 

Sideutmater lengde Kort utgave 1100 mm 
Standard utgave 1700 mm 

Fôr 
Maks diameter 
rundball

Lange versjon OneTouch 1,6 m 

Standard versjon 1,4 m 
Maks bredde rundball 1,2 m
Maks høyde 
firkantballer 

1,2 m 

Maks lengde 
firkantballer 

1,4 m 

Elektrisk strømforbruk 
230 Volt: 33,8 Amp 3 faser + jord                   Anbefalt 

sikringsstørrelse: 
42 Amp

400 Volt: 19,5 Amp 3 faser + jord + null        Anbefalt 
sikringsstørrelse: 

30 Amp 



STYRESKAP:
Styreskapet er ferdig montert og testkjørt fra fabrikk.

All tilkobling av strøm til styreskapet skal utføres av autorisert personell. 

Tilkopling:
 1.  Hovedstrømsbryter. 
 2.  Strømtilførsel kobles til skap fra strømskinne eller kabeltrommel.
 3.  Drivmotorer kobles til løpekatt, (frekvensomformer for løpekatt/ løpekatter). 
 4. Frekvensomformer for kraftfôr skruen.
 5.  Modul for sideutmater. 
 6.  Kollisjonsvern / Nødstopp.
 7.  Wifi - modul. 
 

TILKOPLING
All tilkobling skal foretas av autorisert personell. 

14
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KOBLINGSSKJEMA FOR STYRESKAP
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KOBLINGSSKJEMA FOR STYRESKAP
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24 TILKOBLING LØPEKATT  

W1 V1 U1

V2 U2 W2

Tilkobling av løpekatt/ løpekatter og motoren 
for kraftfôrskruen utføres som illustrert på 
figuren til venstre. 
Ettersom styreskapet har frekvensomformere 
for løpekatten/ løpekattene og motoren for 
kraftfôrskruen vil det alltid være 230V på mo-
toren ut fra den. 
Motoren for kraftfôrskruen er tilkoblet fra 
fabrikk. 
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OG MOTOR FOR KRAFTFÔRSKRUE  

SCALE 1 : 3

 357,2 

SCALE 1 : 3

SCALE 1 : 3

M 20 x 110

SCALE 1 : 3

3
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Komplett drivenhet for løpekatt

ITEM NO. PART NUMBER DESCRIPTION QTY.

1 451225 Avstandstykke 1

2 17244  1

3 451911 Løpekatt drivside 2

4 451828 Induktiv sensor 18mm 2

5 17197 Handtak 1

6 17250 Drivlinje for 4WD 2

7 17923 Fane markør 1

Material: Thickness: Surface treatment:

Sheet scale: Drawing number. Revisjon:

Projection:

Content in: Replaced by:

NS-1430:
                         
Designed by:

Project:

Drivkatt 220V 4WD 0,18 Kw

1:5 17245

Helge

Helge

Serigstad Agri AS

T2

Løpekatter 12 V + 220 V

29.11.2016

A3
Weight

Tolerance not specified according to:

Firhjuls trekket løpekatt med motor. 



TILKOBLING SIDEUTMATER

W1 V1 U1

V2 U2 W2

W1 V1 U1

V2 U2 W2

Br
un

Gr
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å
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t

230 V

400 V

Sideutmater leveres i utgangspunktet ferdig 
tilkoblet fra fabrikk. I de tilfeller der dette ikke 
er mulig kobles sideutmateren til som beskre-
vet. 
Motoren laskes og kobles som illustrert på 
figurene til venstre for henholdsvis 230 V og 
400 V. 
Ledningen kobles i styreskapet i henhold til 
koblingsskjema i bruksanvisningen. 



ULIKE TYPER OPPHENG

Standard oppheng for 1 skinne 
med travers.

Standard oppheng for 2 
skinner med 1450mm 
skinneavstand uten travers. 

Standard oppheng for 2 skinner 
skinnavstand <> 1450 mm med 
traverser

MONTERING 26



Standard oppheng for 1 skinne 
med travers.

FREMRE OPPHENG MED 1 SKINNE
MONTERINGSANVISNING FOR  

 1
45

0,
0 

SC
AL

E 
1 

: 5

1

3
10

8

6

2

11

4

7

5

13 12

IT
EM

 N
O

.
PA

RT
 N

UM
BE

R
DE

SC
RI

PT
IO

N
Q

TY
.

1
17

90
1

Tv
er

rb
je

lke
 fo

r o
pp

he
ng

1

2
17

25
3

ig
us

_e
gf

m
-2

0
2

3
97

95
30

Tr
yk

kla
ge

r2
5-

47
x1

5
1

4
93

90
55

Ø
ye

m
ut

te
r M

24
1

5
17

90
3

Fo
rs

te
rk

ni
ng

s 
pr

of
il

1

6
17

90
2

Ig
us

 G
FM

 2
42

7-
07

1

7
17

91
1

St
ag

en
de

 fo
r h

or
iso

nt
al

st
ag

.
1

8
DI

N 
EN

 IS
O

 7
04

0 
- M

20
 - 

N
2

9
he

x 
nu

t s
ty

le
 1

 g
ra

de
ab

_d
in

1

10
he

av
y 

he
x 

bo
lt_

am
2

11
pl

ai
n 

wa
sh

er
 6

91
6 

st
ru

ct
ur

al
_d

in
2

12
hi

gh
 s

tre
ng

th
 h

ex
 h

ea
d 

bo
lt_

di
n

1

13
DI

N 
73

49
-2

5-
St

2

M
at

er
ia

l:
Th

ick
ne

ss
:

Su
rfa

ce
 tr

ea
tm

en
t:

Sh
ee

t s
ca

le
:

Dr
aw

in
g 

nu
m

be
r.

Re
vis

jo
n:

Pr
oj

ec
tio

n:

Co
nt

en
t i

n:
Re

pl
ac

ed
 b

y:

NS
-1

43
0:

   
   

   
   

   
   

   
   

 
De

sig
ne

d 
by

:

Pr
oj

ec
t:

Ko
m

pl
et

t t
ra

ve
rs

 fo
r 1

 s
kin

ne

1:
20

17
90

5

He
lg

e

He
lg

e

Se
rig

st
ad

 A
gr

i A
S

T1

O
pp

he
ng

 s
kin

ne

21
.0

6.
20

16

A3
W

ei
gh

t

To
le

ra
nc

e 
no

t s
pe

cif
ie

d 
ac

co
rd

in
g 

to
:



28BAKRE OPPHENG MED 1 SKINNE 
MONTERINGSANVISNING FOR  
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SIKKERHETSWIRE

Montering av sikkerhetswire for oppheng i en skinne med travers. 

Montering av sikkerhetswire for oppheng i to skinner. 

MONTERINGSANVISNING FOR  

Forside Bakside

Uten
travers

Med
travers



OneTouch fungerer etter følgende prinsipper:
- Markører som brukes for å definere posisjon limes opp under skinne. 
- En lang markør i vilkårlig valgt ende definerer programmets 0 - punkt.* 
- 2 sensorer festet i løpekatt avleser posisjonen.
- Ved hver avlest markør blir det igangsatt en handling, som varer frem til neste markør.
- Systemet teller markører i stigende rekkefølge fra 0, 1, 2 osv. 
- Når endestopp (motsatt av 0- pukt) er nådd, vender systemet og kjører mot 0 - punkt og 
   fortsetter å telle markører i stigende rekkefølge.

Faner:    
  

* 0 - punkt: lang markør som avleses av 2 sensorer på løpekatt. Markør 40 cm lengde, monteres under 
skinne i hver ende for avlesing av ende posisjoner. Systemet skal aldri passere disse.   Ende stopp 
identifiseres ved kontinuerlig signal på begge sensorer.
               
Kort markør, 5 cm, for start og stopp av handling ved de respektive bingene. 

FUNKSJONSBESKRIVELSE

Eksempel på hvordan innstallere, programmere og igangkjøre et anlegg:
     -     For å ha sikkerhet i høysete, ønsker vi i de tilfeller det er mulig å definere 
           parkering foran   0 - punkt / endestopp, Se eksempel på neste side. Område sjekkes og
           klareres før start for å unngå klemfare mot vegg eller matebord.  
    -      I eksempel på neste side, startes maskin fra markør 9 Parkering.   
           Ved  Start OneTouch, vil maskinen “rygge” mot 0 - punkt.
     -     Når 0 - punkt er registrert, kjører maskinen i stoppet modus til markør 1, hvor
           maskin fôrer hele høyre side til markør 5 Endestopp.
     -   Ved markør 5 startes fôring til venstre, og avsluttes ved markør 7.  
          I stoppet modus kjører maskin til markør 8.
     -   Når markør 8 treffes, starter maskin på ny og fôrer frem til markør 9 som er definert 
         som parkering. Her stoppes maskin og programsyklus.
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FUNKSJONSBESKRIVELSE

 
 
 
Eksempel sett fra siden: 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Eksempel sett ovenfra:  
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

Markør 2 
6 = Ingen 
handling 

 
 

Markør 1 
1= Fôring start 

Høyre 
 

 

Markør 3 
    6 = Ingen 

handling 
 

Markør 5  
Endestopp.  

 
 
 
2 = Fôring start 

Venstre 
 

Flag 0 
End stop 

Start Right 
 
 
 

Flag 10 
End stop 

 

Markør 4 
6=Ingen 
handling 

 
 Markør 6 

  6=Ingen 
handling 

 
 

Markør 8 
2 = Fôring 

start Venstre 
 
 

Markør 7 
5= Fôring 

stopp 
 

 
 

Markør 9 
7=Parkering 

 
 

Markør 0 
Endestopp 

 
 
 
 

Markør 1 
1= Fôring start 

Høyre 
 

 

Markør 5 
Endestopp 

Markør 5 
2 = Fôring start  

Venstre 
 

 

Markør 7 
 5= Fôring 

stopp 
 

 

Markør 8 
2 = Fôring start 

Venstre 
 

 

Markør 0 
  
 
 

 

Markør 9 
Parkering 

 

Venstre side 

Høyre side 



MONTERING AV MARKØRER 

Styringen tillater inntil 20 markører som kan defineres med handling, inkludert 0 - punkt, start og stopp.  
Ettersom markører telles begge veier betyr det i praksis at inntil 9 utfôringsmarkører kan settes opp på 
skinnen.
I de tilfeller en har flere enn 9 binger på hver side bør en se om binger på hver side kan benytte samme 
markør. Alternativt kan binger slås sammen til 1 gruppe. 
Etter at maskin er montert og tilkoplet kjøres den manuelt til der en ønsker  0 - punkt. Lang markør festes 
med sicaflex for å markere 0 - punktet. Pass på at begge sensorene på løpekatten treffer markøren. 
Kjør manuelt videre til neste der en ønsker en ny handling skal intreffe.
Lim opp kort markør ved den bakerste sensoren i forhold til kjøreretningen. 
Om det skal fôres på begge sider kan det lønne seg å fôre en side innover og andre side ved retur. 
Gjenta prossessen ved alle bingeskiller.  

 
Manuell forflytning:
Trykk på piltastene for 
å aktivere løpekattene/ 
fremdriften. 

 
Endre kjørehastighet:
Trykk på tallet i firkanten 
og tast inn ønsket verdi.

Markør limes i kant 
med skinne

SkinneSensor for avlesing 
av markører
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LØPEKATTER OG SENSORER

Dersom ønsket resultat ikke oppnås under fôring kan kabel til høyre sensor flyttes over 
på vestre side og motsatt.

Sensorene justeres med korrekt avs-
tand til markører slik at KUN markører 
avleses.  
Ideell leseavstand: 5 - 10 mm

Sensor på rett plass ?
Fremre og bakre sensor har ulike 
oppgaver, og må monteres i rett rek-
kefølge i forhold til kjøreretning.
Når en markør med definert handling 
avleses med fremste sensor, re-
duseres hastighet til “lav hastighet” 
og stopp intreffer når bakerste sensor 
leser fanen.  

Anbefalt avstand mellom skinne og løpehjul er 1 - 3 mm på ene side.
Avstand reguleres med bolter som holder løpekattene sammen. 

JUSTERING AV 



PROGRAMMERING
Programmere kjøremønster:

Ved trykk                          kjører systemet i loop fra 0 - punkt start og fôrer til 0 - punkt stopp om 

parkering ikke er definert. 
Er parkering definert kjører systemet i loop fra parkering til  O - punkt start og fôrer til parkering stopp.

Tips til programmering:
Når parkering er definert på en markør kjører maskinen alltid først til  0 - punktet og starter 
programmert fôring. Maskinen stopper i definert parkering. 
Når parkering ikke er definert i programmet, kjører maskinen alltid FRA  0 - punktet og starter fôring. 
Etter fôring vil maskinen parkere på 0 - punktet. 
0 - punkt - markør MÅ ALDRI defineres som parkering, da vil programmet ikke fungere.

Markør definisjon: 
I bilde nedenfor viser programmet at fra 0 - punkt skal maskin starte 
fôring mot høyre. 
1 = Foring Start Høyre

 
 NB! 

0 og det siste tallet i programmet må 
aldri defineres som parkering. 

7 = Parkering
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BRUK 

Endre programmert utfôring:
Ønsker en å utelukke fôring for bestemte binger, kan dette gjøres på følgende måter:
1. Endre programdefinisjon for gjeldende markør og binge. Endringene blir lagret. 
2. Under programkjøring trykke manuelt på skjermen og stoppe bunnbelte 
    Maskinen vil fortsette sitt program inntil neste markør avleses. 
    Endringene gjelder bare innenfor den aktuelle markøren/ bingen. 

Endre mengde grovfôr:
Gjøres ved å endre kjørehastighet. Endringen kan gjøres under fôringen mens maskinen er i gang. 

Kjørehastigheten settes på fremsiden av 
touch skjermen. 
Denne angis i prosent av motorens totale 
hastighet. 
På bildet til høyre er kjørehastigheten satt 
til 40, maskinen kjører da i 40% av mulig 
total hastighet. 
Lav hastighet settes til 15, som er anbe-
faling fra fabrikk. Denne hastigheten blir 
benyttet når maskinen får et langt signal 
på sensoren på løpekatten (dette får den 
på de lange markørene ved 0-punktet og 
ved endestoppet). Maskinen slakker da 
av farten for å kjøre fint inn på 0-punktet 
eller endepunktet (der den skal snu). 
Hastighet+ benyttes dersom en ønsker 
å fôre litt mindre grovfôr til en gruppe. 
Da tar en utgangspunkt i den satte 
hastigheten på fremsiden. Hastigheten 
som blir programmert på Hastighet+ bli 
lagt til hastigheten fra startsiden. 
Eksempel: 
Dersom hastigheten på fremsiden er satt 
til 40 og Hastighet+ på markør 2 er satt 
til 10 blir hastigheten: 
40 + 10 = 50 
Maskinen vil da kjøre litt raskere ved 
markør 2 og dyrene blir tildelt litt mindre 
grovfôr enn resten av besetningen. 

1 0



36FJERNBETJENING APP-STYRING 
Fjernbetjening:
Av sikkerhetsmessige grunner anbefaler vi at endringer under drift gjøres ved fjern-
betjening via en App på nettbrett eller mobiltelefon.   

                              Vis varsomhet og alltid ha visuell tilsyn av utstyr ved fjernbetjening.
 

App “Vijeo Design Air” kan kjøpes og lastes ned for Android / iOS 
                                                                                                For Apple: App store
                                                                                                For Android: Google play

modul kan leveres til OneTouch som  tileggsutstyr.

Appen “Vijeo Design Air” lastes ned til telefonen eller nettbrettet.  Følg deretter 
beskrivelsen på neste side for å koble telefon/ nettbrett opp mot maskinen. 



FJERNBETJENING APP-STYRING  
Først kobler en wifi modulen fra OneTouchen til 
telefonen/ nettbrettet. 
Dette gjøres ved å gå på innstillinger på tel-
efonen/ nettbrettet og deretter inn på Wifi. 
Søk opp wifi nettverk i nærheten. 
“onetouch” kommer opp på listen over wifi - 
nettverk, klikk på denne for å koble til. 

Bildet til høyre for illustrasjon. Skjermbildet kan 
variere.  

Når du så åpner “Vijeo Design Air” appen får 
du opp bilde på skjermen som illustrert på bil-
det til venstre. 
Klikk på: 



38FJERNBETJENING APP-STYRING 

Nå får du opp bilde på skjermen som illustrert 
på bildet til venstre. 
Legg inn verdier og navn som vist på bildet til 
venstre. 

Nå får du opp bilde på skjermen som illustrert 
på bildet til høyre. 
Klikk på: 



FJERNBETJENING APP-STYRING  
Nå er telefonen/ nettbretten koblet til OneTouch og du vil få opp samme bilde på 
telefonen/ nettbrettet som på skjermen på maskinen. 

Skjermbilde for OneTouch 

Skjermbilde for OneTouch med kraftfôr



HMI -  SYMBOLFORKLARINGER

Still inn ønsket
kjørehastighet. (10 - 99%)

Resett av feilmeldinger

Ved å trykke på grå piler, kan funksjonen 
startes manuelt

FeilmeldingViser markør posisjon

Tilgang til meny og 
innstillinger

Manuell start av 
kutteorgan

Manuell stopp av 
programmert 

utfôring 

Manuell stopp av 
kutteorgan

Stoppknapp for manuell 
kjøring mellom pilene. 

Starter 
programmert 

utfôring 
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Utkvittering av feilmeldinger
 
Kvitter ut feilmelding ved å trykke på 

Om Nødstopp er betjent, eller motorvern er  
slått ut, må disse resettes før maskinen kan 
startes og feilmeldingen kvitteres ut.

Manuell kjøring 

Om en trykker på                for for eksem-
pel løpekatter, vil maskinen kjøre til markør for 
endestopp avleses eller                            aktiveres. 

Hastigheten på løpekatten programmeres her. 

HMI - BETJENING - I GANG KJRØING 



PLS - INNSTILLINGER

Startside - Meny:

Gir tilgang til programoppsett og flere 
undermenyer. 

Tallrekke til venstre (0-9) representerer 
markør posisjoner.

Programmer de handlinger du ønsker skal 
skje ved den respektive markørposisjonen. 

Tabell fra 1 - 7 angir de programmerbare 
handlinger som du kan velge ved en 
markør. 

Startside - Meny - 10 - 19:

Det er mulig å programmere inn totalt 19 fane 
definisjoner.

I disse rutene er det mulig å programmere 
inn egen hastighet for den aktuelle markøren. 
Denne verdien blir da plusset på hastigheten 
som er programmert på startsiden. 
Eksempel: 
Dersom hastighet er satt til 20 og hastighet+ 
er satt til 10 blir da kjørehastigheten ved den 
respektive markøren 30. 
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HMI - HUMAN MACHINE INTERFACE

Kommer automatisk opp ved valget stasjonær 
fôring høyre eller venstre 3 - 4. 

Startside - Meny:
Ved å trykke på                   kommer en 

tilbake til startsiden.  

Lav hastighet anbefales å settes til 15.

Programhandling 3 og 4  er stasjonær utfôring 
i inntil 5 minutter ( 300 sek).
I eksempel her står maskin og fôrer grovfôr i 
10 sek. 
Tiden som settes i denne menyen for 
stasjonær utfôring er hvor lenge grovfôret skal 
fôres. 

Startside - Meny - Redusert mating 

Ved tunge, våte baller kan belastning på 
kutteorganet reduseres ved å kjøre redusert 
mating. Maskinen vil også gi en jevnere tilde-
ling av grovfôr fra start til slutt. 
I øverste kolonne legges tiden en ønsker å 
kjøre redusert mating. 
Våre anbefalinger: 
Kjøre tid = 1 sek 
Pause tid = 2 sek (maks pausetid 3 sek)
Trykk                   for å gå ut av menyen. 

NB! 
For høy “pause tid” kan i noen tilfeller føre 
til rotasjonsproblemer av ball med resultat 
at utmating stopper opp. 



PROGRAMKJØRING

            Før start, klareres område bak         
             maskinen for å unngå klemfare.

Ved å trykke                   endres fargen på 
knappen til blå, som indikerer programstart. 
Lydsignal går og lys tennes før løpekatter 
startes og maskinen kjører mot 0 - punkt.

Ved ilegg av ny balle, kan redusert mating 
bidra til jevnere utmating.
For å aktivere redusert mating trykk 
Når redusert mating er aktivert, blir knappen 
grønn, og programmert tid for redusert mat-
ing vises øverst på skjermen. 

Støtfanger 

Når støtfangeren blir aktivert stopper maski-
nen helt opp, lydsignalet går og “reset støt-
fanger” blinker på skjermbildet. 

Området rundt maskinen klareres for å 
unngå klemfare. 

Kvitter ut feilmeldingen ved å trykke på

Maskinen vil nå fortsette fôringen som 
programmert. 
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Stasjonær utfôring 
Av skjermbilde fremgår det at stasjonær 
fôring pågår.
 
Her vises gjenværende fôringstid av grovfôr 
i sekunder. 

Programmert handling: 
3: Stajonær foring Høyre

HMI - HUMAN MACHINE INTERFACE

Når 0 - punkt registreres resettes 
markørposisjon. Samtidig starter de program-
merte handlingene. 
Av skjermbildet kan vi se at maskinen og 
sideutmateren er startet. Videre at bunnbeltet 
mater ball mot kuttetrommel og at løpekatter 
kjører mot neste markør.
Tid redusert mating telles ned når bunnbelte 
kjøres.

Programmert handling:
1: Foring Start Høyre



46HMI -  SYMBOLFORKLARINGER KRAFTFÔR

Manuell start av 
kraftfôr

Manuell stopp av 
kraftfôr

Tilgang til meny for 
kraftfôr dosering 

Av/ på knapp for 
kraftfôr tildeling 



HMI - HUMAN MACHINE INTERFACE KRAFTFÔR

Kratffôr tilførsel 

Kratfôr tilførselen kan skrus av og på etter 
ønske på startsiden. 

Av skjermbildet til høyre i bildet er knappen for 
kraftfôrtilførsel grå, det vil si at kraftfôrtilførse-
len er av. 

Dersom en trykker på knappen  
blir den grønn for å indikere at kraftfôrtilførse-
len er på. 

Aktivert kraftfôrtilførsel: 

Stasjonær utfôring  - pågår  

Her vises gjenværende fôringstid av grovfôr 
i sekunder. 

Her vises gjenværende fôringstid av kraftfôr, 
mengden settes i egen meny og maskinen 
regner ut hvor lenge den skal stå. 

Maskinen stopper fôring automatisk når 
riktig mengde eller tid er passert. 

Programmert handling: 
3: Stajonær foring Høyre



48PLS - INNSTILLINGER KRAFTFÔR

Startside - Kraftfôrdosering

Denne menyen gir tilgang til instillinger for 
kraftfôrmengde per markør. 

Trykk på ruten ved siden av ønsket markør for 
å programmere inn ønsket kraftfôrmengde. 

Freq regner maskinen ut selv etter farten som 
er satt på startsiden i forhold til programert 
kraftfôrmengde. Viser hastighet på kraftfôr 
skruen. 
Trykk på denne ruten for å legge inn antall 
fôringer per dag. 

Startside - Kraftfôr dosering - Markør 0 

Legg inn antall dyr i bingen. 

Legg inn antall kilogram kraftfôr per dyr. 

Legg inn fôringslengde, bingens bredde. 
For eksempel her er det 2,0 meter mellom 
markør 0 og markør 1, bingens bredde er 2 
meter.   

Trykk           når programmeringen for 
markøren er ferdig. 



HMI - HUMAN MACHINE INTERFACE KRAFTFÔR 

Startside - Kraftfôrdosering - Markør 0

Dersom Freq (frekvens for kraftfôrskruen) 
får en verdi på over 100 blir den  rød. 

Kraftfôrmengden er da for høy i forhold 
til kapasiteten. Dersom fôringen blir kjørt 
når Freq er rød vil maskinen dosere forlite 
kraftfôr. 
Prøv å endre på fart (på startsiden), antall 
kjøringer og kraftfôrmengde per dyr. 

Startside - Kraftfôrdosering 

Når programmeringen er ferdig og det 
ikke viser for høy verdi for Freq på noen av 
markørene trykk                  for å komme

 tilbake til startsiden. 



Når en skal endre verdier under 
programmering kommer denne me-
nyen frem ved å trykke på verdien 
en ønsker å endre. 

Legg inn ønsket verdi og trykk på 
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LÅSBAR HOVEDSTRØMSBRYTER

NB!
VED VEDLIKEHOLD, 

REPERASJON OG JUSTERING  
SKAL ALLTID HOVEDSTRØMS-
BRYTER SLÅS AV OG LÅSES



52
Det er 3 valgbare trommelåpninger å velge mellom. 
• Minste trommelåpning gir litt mer bearbeiding av gresset og litt lenger kjøretid.             
• Midtre trommelåpning er fabrikk innstilling, benyttes i de aller fleste tilfeller. 
• Stor trommelåpning for Ø1,8 m ball og høy kapasitet.

Skisse viser minste 
åpning mellom tag-
gvalse og knivtrom-
mel. Maks anbefalt 
ballstørrelse med 
minste åpning er 1.4 
meter.

1,4
 m

1,8
 m

Skisse viser største åpn-
ing mellom taggvalse 
og knivtrommel. Stor 
åpning  benyttes med 
ballstørrelse på 1,8 
meter.

BRUK OG MASKIN INNSTILLING

GRINDÅPNING  OG BALLSTØRRELSE:



For å endre grind-
åpning brukes disse 
3 skruene på hver 
side.

Sett grind i ønsket 
posisjon og stram til 
skruer.

BRUK OG MASKIN INNSTILLING



ADVARSEL, TENK ALLTID SIKKERHET!
Slå av og lås hovedstrømsbryter 
FØR det foretas inspeksjon, vedlikehold eller 
justering på maskinen!

ADVARSEL ROTERENDE DELER!
Etter utført vedlikehold på utstyr, skal 
sidedeksler for drivverk lukkes før 
oppstart.

ADVARSEL  STRØMFARE!
Påse at dør til styreskap alltid 
holdes lukket under drift.

VIKTIG!
Knivene er selve “hjertet” i maskinen. 
Påse at alle kniver til en hver tid er HELE. Skadede kniver MÅ 
byttes umiddelbart. 

Knivene anbefales inspisert / lett slipt på eggens utside etter 
ca. 30 rundballer, avhengig av gresstype og mengde av stein i 
baller.

Bildet viser en velbrukt kniv gått langt over 
sin levetid. Slitte kniver gir unødig slitasje 
på maskinen,

Derfor - SKIFT KNIVER I TIDE!

Knivenes PLASSERING og fordeling er også meget viktig.
Følg anvisninger på kommende side.

VEDLIKEHOLD - ADVARSEL54



VEDLIKEHOLD - KNIV

KNIVSETT REDUSERT MATING.
Best. Nr: 7465018
9 korte kniver + 11 kniver for tørr masse, 
skruer med mutter og knivmal.

ENKEL KNIV 4 MILLIMETER 
Best. Nr: 17696
Ved sett, bestill 20 kniver med skruer 
og mutter.
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Tolerance not specified according to:

Designed by:

Sheet scale: Drawing number. Revisjon:
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Project:

Kniv for tørr masse

Domex 420 MC

1:1 17119

inngår i

ERROR!:Tolerance
Helge

Fine

Replaced by

Serigstad Agri AS

T1

RBK Flexifeed fôrutlegger

25.01.2013
0.1 A3

Weight

3 mm Hardening according to speck.

                    Vedlikehold: 
    Slå av og lås hovedstrømsbryter

Vedlikehold av kniver: 
Vi anbefaler å benytte pappmal for kontroll av knivene. 
Hvis knivens høyde er lavere enn rød stipplet linje på knivmal, bør 
knivene skiftes!  

Ved skifte av kniver - Benytt hansker!
Ved sliping av kniver - Benytt vernebriller!
Egg slipes lett på knivens utside med vinkelsliper. 
For hard sliping kan ødelegge knivens herding

                             Vær varsom - Tenk brannfare! 



KUN KNIVER FOR TØRR MASSE ANBEFALES BRUKT TIL ONETOUCH.

Når maskin benyttes i kombinasjon med fôringsbelte, anbefaler vi at standardkniv i 4 millimeter 
benyttes. I tilfeller der ut mating må reduseres til et minimum, kan kniver for tørr masse i kombi-
nasjon med nedkortede kniver benyttes. De korte knivene er standardkniver som er kappet ned til 
halv høyde. 

Se knivoppsett nedenfor.

• Det er av høyeste viktighet at PLASSERING - BESKRIVELSE nedenfor følges helt nøyaktig. 

                        O = liten kniv, totalt 9 stk.

                        Z = kniv for tørr masse, totalt 11 stk.

                        X = ledig hull

• Start med den rad der små avskraperne i ender på knivtrommel er plasset;                   
                        
                        Rad 1:

       x x o x x z x x o x x z x x o x x z x x  ( Rekke med skraper i ender.)

                           
                        Rad 2:

       x z x x o x x z x x o x x z x x o x x z
                        Rad 3:

       z x x z x x o x x z x x o x x z x x o x
Rekke 1 har 6 knivar + skraper i knivtrommelens ender. 
Rekke 2 og 3 har 7 knivar.  Dette gir en avballansert og rolig gange på knivtrommel.

KNIVER OG PLASSERING56 VEDLIKEHOLD - GENERELT



VEDLIKEHOLD - GENERELT
                    24 TIMERS KONTROLL: 

• Reimstrammere. Sjekk at vinkel mellom
 arm og innfeste er minimum 30 grader, 
 som vist på bilde. Stram om nødvendig. 
            Sjekk rullens tilstand. Sjekk at reimene 
            ligger godt innpå reimstrammeren. 

• Sjekk reimenes tilstand.

• Sjekk stramming på bunnbelte.

• Sjekk knivenes tilstand. 
 Løse kniver må festes for å unngå skade
 på trommel.

Stram opp kjede Stramming ok!Indikator hakk for horisontal løkke. 

30 GR.

SMØREPUNKTER:
Alle maskiner levert etter 01.01.2016 er levert med sen-
tralsmøring i front. Det er da smørepunkter på hver side 
av knivtrommelen i front på maskinen. 

Sentralsmøring 



FEILSØKING

Motorvern for drift av bunnbelte eller 
kuttetrommel slår ut under belastning

Vil ikke starte

Lang kjøretid for oppkutting av en 
rundball

Problemer med rotasjon og igang 
kjøring

Kiling oppstår i kutteorgan og 
motorvern slår ut

Reimer blir fort slitt

Kjører forbi markøren

1. Høyt spenningstap

 1. Kontroller om NØDSTOPP 
er aktivet                          

2.  Motorvern slått ut kontroller 
statusmeldinger i display

3. Støtfanger har hengt seg opp
                  

1. Slitte kniver!

 
1. Feil innstilling på timere ved step

1. Slitte kniver eller feil knivsett             
2. Høyde på grinden

1. Feil innstilling på strammerull

1. For stor leseavstand til markører
2. Feil leserekkefølge på sensorer

3. Skade på sensor eller kabel

1. Mål spenning under drift. Hvis 
dropp overskrider 10%  kontakt 

E - verket

1. Løs ut nødstopp ved å vri på 
bryteren og resett alarm i display

2. Kontroller motorvern og 
resett alarm i display

3. Sjekk om støtfangeren har 
hengt seg opp og  kvitter ut 

feilmelding

1. Kontroller kniver med knivmal, 
eventuelt slip knivegg

1. Endre Timer verdier.  
Er kjøretiden ved fremmating for 

lav, eller stopptid for høy, kan 
problemer ved rotasjon oppstå.

1. Ved tørr masse anbefales det 
kniver spesielt til dette formål     
2. Sjekk høyden på grinden 

1. Juster strammer som anbefalt 
i bruksanvisning!

Husk å sjekke stramming noen 
timer etter reimbytte

1. Kontroller avstand
2. Bytt plassering på kabler til 

sensor
3. Skift sensor eller kabel

       PROBLEM MULIG ÅRSAK FORSØK FØLGENDE
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